
竹編織美 

竹編在早期是十分重要的手藝，因受早年農家社會影響，家家戶

戶都會自行以竹子編出日用品，像是市場上的扁擔以及裝米的「米籮」

都是竹編製成的日用品。 

在新竹，竹編又扮演起一個重要的存在。因為新竹的特色美食－

米粉，在曬製的過程中，就需要透過竹編做的米粉架進行。一來是因

為要經歷長時間太陽的高溫曝曬；若使用製品將會散發塑化劑等有害

物質；二來據說是使用竹編製成的米粉架，所曬製出來的米粉香味與

其他材質曬出來的風味有所不同，更具特色。 

但隨著科技的進步，竹編陸陸續續被塑膠取代，也因為它繁瑣的

製作過程漸漸的沒落，年輕人也不願意學習這繁瑣費時的手藝，老師

傅們傳無弟子使得竹編手藝沒有繼承者。更是在我們這個年代，許多

同學可能都沒有聽過竹編。 

我接觸竹編是在我高中的時候，當時學校便有開設了竹編的課程，

請的是一個蠻年輕的老師，在上課的過程中也常跟我們提及竹編的手

藝已經漸漸流逝。雖然製作過程繁瑣麻煩，但是當看到從一根竹子變

成一個一個作品的時候，可說是滿滿的成就感，而且在製作的過程中

也有讓人沉下心神的作用，並且在製作的過程中也會陪樣到專注力及

堅持。因次我並希望這項手藝可以讓現在的年輕人知曉學習，延續這



項藝術之美。 

竹編的製作流程： 

(1) 選材： 

一般竹編的竹材是以桂竹為主，因為桂竹是乾或溼時都可以進行

劈竹，且竹節間隔越長越好製做。大部份皆使用 3至 4年的桂竹

來編製。 

(2) 工具選用： 

劈竹刀：劈竹片使用。 

刮青刀：去掉竹綠色表面時使用。 

剪刀：修剪竹片長度及寬度。 

鉅子：切竹子或修長度時使用。 

尺：量寬度及長度時使用。 

針：要將竹籃中的縫撥開時使用。 

劍門：修竹片的寬度及厚度 

(3) 刮青： 

先將刀口放在竹節上，順時鐘方向，將竹節刮掉（刮平）。 

而後將竹子上方頂住並固定（不要搖晃即可），將刀子放在竹子上

面，進行刮除外皮(竹青)的工作，刮竹青時，要由上往下刮，才

不會破壞竹皮。如是用整根的竹子，會遇到竹節，要小心才不會



刮傷到它。 

這個在我學竹編的時候就是一個大難題，因為刮青雖說看老

師用起來簡單，但真的實際製作後會發現，不管是在力道角、度

上都有一定的要求。若力道太大角度不對，便會開始跳刀（竹節

上也會有坑一坑的並不好看，而且聲音也會很刺耳。）太輕的話

竹青沒有完全掛掉，在日後會發黑並不好看，所以需要再返工重

做，浪費時間。 

(4) 劈竹片： 

劈竹子時，要將劈刀由中心點向下用力劈成兩半，再依竹編器物

的要求，平分寬度。劈竹子時，要坐著劈，並將劈刀和竹子呈垂

直，否則劈出來的竹片會斜斜的。 

這個我認為可說是蠻難的，雖然新手可能會從半節開始劈，比較

不會有遇到竹節的問題，但是要將它劈直也不是一件容易的事，記得

當時我在做的時候就很常前面大後面小，很容易歪的很離譜，而且如

果差距太大，小於我們所需的長度這片就等於說是壞掉了，並不能當

成材料使用。 

而如果要製作較大的物件（像是米粉架）就一定需要一個很常的

竹片，這個時候會遇到好幾個節，每每遇到節的時候就更容易因為竹

節的關係導致竹片歪掉。所以失敗率蠻高的。 



(5) 劈薄： 

首先使用拇指跟食指把竹子握短些，後將刀口跟竹子先接觸好，

如果沒有接觸，是很危險。刀口接觸好之後，再使用拇指用力壓，

劈薄時，可以使用腳趾，用拉的方法把竹片撕開。 

這個是為了把竹皮及竹肉分開，因為每個竹篾的寬厚都是統一的，

編織竹編只會用到有竹皮的那面（也就是外側），但竹子本身蠻後的，

定厚的工具無法塞進去，所以需要先手動將肉皮分開，但這步驟也很

容易歪掉，或是皮破掉等等的情況，失敗率也是非常高的，所以在製

作這步的時候我們會先讓竹子泡軟一點，增加韌性，使得較好劈開且

不易歪掉。 

(6) 竹篾定寬： 

先將刀片固定在工作台上，並定好竹篾的寬度後，將竹篾放在定

好寬度的工作台中間，壓著竹篾向後拉，便可完成要使用的竹篾

寬度。 

在製作這步可說是比較簡單的一步，因為有專門的工具，失敗率

沒有先前幾步那麼高，在做這些的時候我們會習慣早上就先泡水，大

概泡 3-4個小時以上）在定寬的同時也會在適時的噴一點水，維持他

的韌性，這樣比較不易乾裂。 

(7) 竹篾整厚： 



先將定好寛度的竹篾，放在工作台上，並使用劈刀壓在竹篾上方，

將竹篾向後拉，便可將想要的竹篾厚度編修完成。 

這步比前一步還難一點點，因為也是會有失敗的機率，不過相較

前面都已經算簡單了，在製作的過程中也一定要適時的給點水不然很

容易太乾裂掉。 

（8）倒角 

主要在修除竹青篾片的邊緣，使竹篾平順、美觀，此一步驟

是為了讓成品更美觀，也使在製作的過程中不會被竹編劃傷 

 

竹編的編法： 

目前竹藝品的編織方法可以說多達百種，依據不同用途又發展出

不同的編法。 

(1) 平編底 

經緯篾片壓一挑一上下交編，緯滅不留空隙，是應用最廣的編

法。 

 

(2) 四角孔編底 



經緯篾片挑一壓一上下交編，距離相等平行排列，留四方孔 

 

(3) 米字型編底(俗稱菊編底) 

篾片十字型交叉重疊或重疊漸次展開(如扇形)，用二條緯篾絲以

挑一壓一由中心逐漸向外圈編繞。 

 

(4) 斜紋編法圖解 

 

除挑二壓二方式也可采３／３，４／４的編織方式。 



 

(5) 圓口編制法 

 

先以四條竹蔑為一單位，依序如圖重迭散開，再增加四條，並注意其

如何交織，理出道理後，逐漸增加。此乃難度較高的編法。 

(6) 六角孔編法 

 



此法系以三條竹篾起頭，再以三條竹篾織成六角孔，以後分別以六條

逐漸增加。 

(7) 雙重三角形編法 

 

以六條竹蔑起編，而後增加六條，了解竹蔑之間的構成關係後，逐漸

增加，如圖。 

(8) 三角孔編法 

 

是以三條篾起編，第一條在底，第二條在中央，第三條在上交叉散開 ，

而且角度相等；第二次再以六條竹篾，分別穿插，而後依次逐漸增加。 



 

(9) 梯形編法 

 

經材排列好備用，第一條緯材以六上二下編織，第二條用五上三下，

第三條緯材以四上四下，第四以三上五下，第五以六上二下編織，即

成梯形步階式圖案，以五條緯材為單位，依序增加編成，如圖。 

(10) 回字形編法 

 



 

四方形底起編法，是以中心為主，以壓三挑三法圖案做上下左右對

稱。 

(11) 一挑一編法 

 

先將經材排列好，緯材以１／１編織法，一條竹篾在上，一條竹篾在

下的交織，編法極為簡單而易學。如圖 1。 

 

可演變成各 式如４／４編法，如圖 2。 



 

及兩一相間編法；或３／３，２／２編法。 

竹編的紋樣 

方格紋 

 

米字紋 

 

回紋 

 

波紋 



 

竹編技法─收邊 

編器編作即將完成時，為了增加美觀、並使更加牢固，需要作收邊處

理。收邊時要整齊紮實，防止器體鬆脫散落。竹器收邊方法很多，列

舉如下: 

(一) 摺返收邊法: 

將編體的經篾摺返插入瑋篾間或者橫插相鄰的經篾間。 

 

(二) 編組收邊法: 

使用較長的經篾片，相互穿插編作，穿繞編組收邊呈顯突稜狀。 

單稜收邊法 雙稜收邊法 包稜收邊法 輪口收邊法 

  



  

 

(三) 繞卷扎結收邊法: 

在竹編器口緣先將經篾薄剝摺返收邊後，另取寬厚竹片或一、

二年生的軟竹在口緣內外側圈夾，再用薄篾或藤皮繞卷扎結收

邊。 

  

(四) 變型收邊法: 

至於編器口口緣的篾芯換成 8~10#鐵線，在編組收邊完成後，

用手指壓區鐵線呈希望的型狀，須注意鐵線容易鏽蝕，置入前

應先以塑膠軟管套入，將口緣隨意設計變型。 
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